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TEKNOZINC SP

FARBA O WYSOKIEJ ZAWARTOSCI PYLU CYNKOWEGO

CHARAKTERYSTYKA

ZASTOSOWANIE

WLASCIWOSCI

TEKNOZINC SP jest schnaca fizycznie, jednoskfadnikowg farbg o duzej
zawartosci pytu cynkowego, na bazie zywicy fenolowej.
Posiada atest PZH.

TEKNOZINC SP uzywany jest jako powiloka samodzielna lub z powiokag
nawierzchniowg na wewnetrznych i zewnetrznych powierzchniach konstrukcji
stalowych (np. K5).

Farba zabezpiecza stal katodowo podobnie jak cynkowanie. Posiada dobrg
odpornos¢ na dziatanie temperatury do okoto +200°C.

DANE TECHNICZNE

Zawartos¢ substancji statych
Catkowita masa substancji
stalych

Lotne zwiazki organiczne (VOC)

Zalecana grubos¢ powtoki

Zuzycie praktyczne

Czas schnigcia w temp. 23°C/50%
wilgotnosci wzgl. (gr. suchej
powtoki 40 um)

- pytosuchosé¢ (ISO 1517:1973)

- suchos$¢ na dotyk (DIN
53150:1995)

Odstep czasu do natozenia
kolejnej warstwy (gr. suchej
powtoki 40 um)

Rozcienczalnik
Wyglad powtoki

Kolor

40+2% obj.
Ok. 1700 g/l
Ok. 540 g/l
na sucho na mokro  wydajnosc¢ teoretyczna
40 um 100 um 10,0 m?/I

Poniewaz wiele parametrow wiasno$ci farby moze ulec zmianie, jezeli

natozy sie jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby

produkt byt aplikowany w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana

grubosc¢ powioki.

Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku

itp.

po 15 min.
po 30 min.

tym samym materiatem lub odpowiednimi
jednosktadnikowymi farbami np. TEKNOCHLOR
PRIMER 3, TEKNONYL PRIMER 3, TEKNOCRYL
PRIMER 3, TEKNOPLAST HS 150, INERTA 51 MIOX i

INERTA PRIMER 5
Temp. powierzchni min. max.
-10°C po 6 godz. -
+5°C po 3 godz. -
+23°C po 1 godz. -

Zastosowanie grubszej warstwy powtoki i wyzsza od zalecanych wilgotnos¢ powietrza
moga spowolni¢ proces schniecia.

TEKNOSOLV 6560 (TEKNOSOLV 9522) Ilub jako spowalniajacy -
TEKNOSOLYV 9526
Matowa

Szary

Oznakowanie bezpieczenstwa

Patrz Karta Charakterystyki Substancji Niebezpieczne;j
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%5 TEKNOS

TEKNOZINC SP DS 813 -7 strona 2

SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podioza

Grunt do czasowej
ochrony

Warunki podczas
nakladania

Naktadanie

Informacje dodatkowe

Usuna¢ z podioza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie wptywaé
na proces przygotowania podfoza i malowania. Usuna¢ réwniez rozpuszczalne w
wodzie sole stosujgc odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczyscic¢ zaleznie
od rodzaju podtoza, jak nizej:

Stal: Zgorzeline i rdze usungé przy pomocy obrébki strumieniowo Sciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 2 (ISO 8501-1). Zszorstkowanie powierzchni
cienkiej blachy poprawia adhezje do podtoza.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia
przed malowaniem nie byta brudna i wilgotna.

TEKNOZINC SP jest kompatybilny z gruntami do czasowej ochrony: KORRO SE
(epoksydowo cynkowy) i KORRO SS (krzemianowo cynkowy).

Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha. Temperatura otaczajacego
powietrza, malowanej powierzchni i farby powinna by¢ wyzsza niz -10°C.
Temperatura podtoza musi byé wyzsza, o co najmniej 3°C od temperatury
punktu rosy otaczajgcego powietrza a wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej
80% zaréwno podczas malowania jak i w czasie schnigcia wyrobu.

Farbe przed uzyciem doktadnie wymieszac. )
Nanosi¢ pedzlem lub natryskiem bezpowietrznym. Srednica dyszy do natrysku
bezpowietrznego 0.015 - 0.021".

Informacje dotyczace przechowywania umieszczone sg na etykietce towaru.
Farbe przechowywa¢é w chtodnym pomieszczeniu, doktadnie zamkniets.
Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢ w

normie 1SO 12944-4 i ISO 8501-2.

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytgcznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$é wytacznie za jako$¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w
wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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