%5 TEKNOS

DS 936 TEKNODUR COMBI 0550
7 27.12.2004 FARBA POLIURETANOWA

CHARAKTERYSTYKA TEKNODUR COMBI 0550 jest dwusktadnikowg farba, poliuretanowa,
zawierajgcg pigmenty antykorozyjne. Utwardzacz TEKNODUR 0500 jest
alifatyczna zywica izocyjanianowa.

Posiada atest PZH.

ZASTOSOWANIE Stosowany jako jednowarstwowe zabezpieczenie malarskie w systemie K 2.
Farba moze by¢ takze stosowana jako warstwa nawierzchniowa w
epoksydowych systemach powlokowych np. TEKNOPLAST PRIMER 3 i 5
oraz INERTA PRIMER 5.

WLASCIWOSCI TEKNODUR COMBI 0550 tworzy powtoke z pétpotyskiem lub o petnym
potysku, o dobrej odpornosci na czynniki mechaniczne i na warunki
atmosferyczne. Farba moze by¢ stosowana jako warstwa nawierzchniowa na
grunty alkidowe typu TEKNOLAC PRIMER.

Wyrob nadaje sie takze do malowania powierzchni aluminiowych.

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania Baza - 9,5 czesci objetosciowych, utwardzacz TEKNODUR 0500 - 0,6

sktadnikéw czes¢ objetosciowa. Dostepny jest rowniez utwardzacz TEKNODUR
5100 przeznaczony do stosowania w dwukomponentowych urzgdzeniach
natryskowych, ktéry stosuje sie w proporcjach 10:1 z baza.

Czas przydatnosci wyrobu do

stosowania w temp 23°C 6 godz.

Zawartos¢ substancji stalych  50+2% obj. (ISO 3233:1988)

Catkowita masa substancji TEKNODUR COMBI 0550-05: ok. 670 g/l
statych TEKNODUR COMBI 0550-09: ok. 570 g/l

Lotne zw. organiczne (VOC) TEKNODUR COMBI 0550-05: ok. 440 g/l
TEKNODUR COMBI 0550-09: ok. 500 g/l

Zalecana grubosé powtoki na sucho na mokro  wydajnos$c¢ teoretyczna
40 um 80 um 12.5 m?
80 um 160 um 6.2 m?/l
100 um 200 pm 5.0 m’/l

Poniewaz wiele parametréw witasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli
natozy sie jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby
produkt byt aplikowany w grubosci wigkszej niz dwukrotna zalecana
grubos¢ powtoki.

Zuzycie praktyczne Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie
natrysku itp.

Czas schniecia w temp.

23°C/50% wilgotnosci wzgl.

(gr. suchej powtoki 40um)

- pytosuchosé (1ISO 1517:1973) po 1 godz.

- suchos¢ na dotyk (DIN po 3 godz.
53150:1995)
Odstep czasu do natozenia Temp. powierzchni tym samym materialem
kolejnej warstwy (gr. suchej min. max.
powtoki 40um)
+5°C po 48 godz. -
+23°C po 24 godz. -

Zastosowanie grubszej warstwy powtoki i wyzsza od zalecanych wilgotnosc
powietrza moga spowolni¢ proces schniecia.

Rozcienczalnik, zmywacz TEKNOSOLYV 1640 lub TEKNOSOLYV 9521
Wyglad powloki TEKNODUR COMBI 0550-05: pétpotysk
TEKNODUR COMBI 0550-09: potysk
Potpotysk
Kolor Do uzgodnienia. Farba jest zawarta w systemie barwienia Teknomix

Oznakowanie bezpieczenstwa Patrz Karta Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej
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SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie podtoza

Przygotowanie wyrobu

Naktadanie

Warunki podczas
naktadania

Informacje dodatkowe

Usuna¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie wptywac
na proces przygotowania podtoza i malowania. Usung¢ rowniez rozpuszczalne w
wodzie sole stosujgc odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczysci¢
zaleznie od rodzaju podtoza, jak nizej:

Stal: Zgorzeline i rdze usuna¢ przy pomocy obrébki strumieniowo $ciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 2", (ISO 8501-1). Zszorstkowanie powierzchni
cienkiej blachy poprawia adhezje do podtoza.

Aluminium: Powierzchnie nalezy oczysci¢ $rodkiem myjacym PELTIPESU.
Powierzchnie, ktére beda eksploatowane w warunkach atmosferycznych,
podobnie jak podtoza cynkowe, nalezy takze zszorstkowal przez lekkie
omiecenie scierniwem lub piaskowanie (AlSaS).

Powierzchnie malowane: Wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie
wplywaé na naktadanie farby (np. ftuszcze i sole), usung¢. Powierzchnia musi
by¢ czysta i sucha. Stare, pomalowane powierzchnie, ktoére przekroczyty
maksymalny odstep czasu do natozenia kolejnej warstwy nalezy zszorstkowac.
Uszkodzone fragmenty pomalowanej powierzchni nalezy przygotowa¢ do
ponownego malowania zgodnie z wymaganiami stawianymi przez rodzaj
podfoza i sposdb renowac;ji.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia
przed malowaniem nie byta brudna i wilgotna.

Przygotowac tylko takg ilos¢ farby, ktorg zuzyje sie w czasie krotszym niz czas
przydatnosci do stosowania. Bezposrednio przed malowaniem zmieszaé
skladnik bazowy z utwardzaczem w prawidtowej proporcji. Niedoktadne
wymieszanie lub nieprawidlowy stosunek skladnikbw s przyczyng
nieprawidtowego utwardzania i pogorszenia sie wkasnosci powtoki.

Farbe przed uzyciem doktadnie wymieszac.
Jesli jest to konieczne farbe rozcienczy¢é 10 — 20% rozcienczalnikiem
TEKNOSOLYV 1640, TEKNOSOLV 9521.

Nanosic¢ farbe pedzlem, natryskiem konwencjonalnym lub bezpowietrznym. Do
natrysku bezpowietrznego zaleca sie stosowal dysze o $rednicy 0.011 -
0.017".

Powierzchnia do malowania musi byé sucha. Temperatura otaczajgcego
powietrza, malowanej powierzchni i farby powinna by¢ wyzsza niz +5°C, a
wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 80% zaréwno podczas naktadania jak i
w okresie schniecia wyrobu.

Dodatkowo, temperatura malowanej powierzchni oraz farby musi by¢ wyzsza
niz +3°C powyzej punktu rosy otaczajgcego powietrza.

Okres przechowywania utwardzacza jest ograniczony. Data przydatnosci do
uzycia jest podana na etykiecie produktu. Utwardzacz reaguje z wilgocig z
powietrza i dlatego musi by¢ przechowywany w szczelnie zamknietych
naczyniach. Po otwarciu zaleca sie zuzy¢ utwardzacz w ciggu 14 dni.
Dodatkowe informacje na temat przygotowani powierzchni mozna znalez¢ w
normie 1ISO 12944-4 i ISO 8501-2.

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytgcznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$é wytacznie za jako$¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w
wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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