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TEKNOHEAT 650/500

SYSTEM KRZEMIANOWO-CYNKOWY/SILIKONOWY

7 06.06.2003

K37

Ochronny system powtokowy do powierzchni stalowych. Farba etylokrzemianowa
pigmentowana pylem cynkowym tworzy po wyschnigciu powtoke nieorganiczng poréwnywalng z
powtokami galwanicznymi. TEKNOZINC SS jako samodzielna powtoka jest odporny na wiele

rozpuszczalnikéw, olejow, wysokie temperatury do +400°C, warunki atmosferyczne i $cieranie.
Powtoka TEKNOHEAT natozona na grunt poprawia jego odpornosé na warunki atmosferyczne.

Symbol Systemu Teknos

K37a

K37b

K37¢c

trwatosci

ISO 12944-5
Symbol/kategoria korozyjnosci/ zakres

Budowa systemu powtokowego:

ESIZn(R)SI 85/2-
FeSa2'.

Sl 15/1
FeSa2':

ESIZn(R)SI 90/2-
FeSa2'.

TEKNOZINC SS Farba krzemianowo-

cynkowa

1 x 70um

1 x 70um

TEKNOHEAT 650/TEKNOHEAT 500

Farba silikonowa

1 x 15um

TEKNOHEAT 500 Farba silikonowa

1 x 20pm

TEKNOHEAT 650 Farba silikonowa

aluminiowa

1 x 15um

Catkowita grubosé

85um

15um

90um

Lotne zwigzki organiczne w systemie

VOC, g/m

TEKNOHEAT 650 100
TEKNOHEAT 500 110

32

120

Przyktad oznakowania systemu powlokowego: K37a — ESIZn(R)SI 85/2-FeSa2'

ZASTOSOWANIE: Powierzchnie stalowe narazone na dziatanie korozji atmosferyczne;j

Symbol Teknos

Typowe zastosowanie

K37a Powierzchnie stalowe o wysokiej temperaturze w warunkach zewnetrznych.
K37b Powierzchnie stalowe o wysokiej temperaturze (650°C) wewnatrz pomieszczen.
K37¢c System zgodny z normg SFS 5873 dla ochrony powierzchni stali w suchym gorgcym srodowisku

(150 — 400°C) (system F20.06).

Przygotowanie
powierzchni

Usuna¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga wptywac niekorzystnie na oczyszczanie
powierzchni innymi metodami oraz na malowanie. Usung¢ rozpuszczalne w wodzie sole stosujgc

odpowiednie metody, patrz Norma ISO 12944, cze$¢ 4. Powierzchnie nalezy oczyszcza¢ zaleznie od
rodzaju materiatu podtoza:

Powierzchnie stalowe: usunaé zgorzeline i rdze przy pomocy obrébki strumieniowo-$ciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa2'. (ISO 8501-1).

Miejsce i czas czyszczenia nalezy wybrac¢ tak, by przygotowana powierzchnia nie ulegta zabrudzeniu
lub zawilgoceniu przed kolejnymi operacjami (ISO 12944-4).

Grunt do
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System powlokowy mozna naktadaé na grunt krzemianowo-cynkowy do czasowej ochrony
czasowej ochrony KORRO SS.
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Naktadanie

w podanym czasie przydatnosci do stosowania (4 godziny).

Z uwagi na duzy ciezar wiasciwy farby, w przypadku uzywania natrysku powietrznego, farba w
zbiorniku powinna znajdowac sie na rownym poziomie lub powyzej pistoletu natryskowego.

UWAGA! Grubo$¢ powioki na sucho nie moze przekracza¢ 100um, w przeciwnym wypadku
powltoka moze pekac. Naktadanie pedzlem nie daje gwarancji natozenia farby w zalecanej grubosci.
Powtoki TEKNOHEAT 500 i TEKNOHEAT 650 osiagaja najwyzszg trwatosé, jesli nie przekracza sie

zalecanej grubosci powtoki.
Dane techniczne farb podane sg w ponizszej tabeli i w kartach informacyjnych wyrobow.

Renowacja

Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri 4 musza by¢ catkowicie przemalowane. Stare powtoki i

rdza muszg by¢ usuniete przy pomocy skrobakéw lub obrébki strumieniowo-sciernej do stopnia
czystosci Sa2’s2 Na tak przygotowane podioze nalezy naktadaé powtoke jak dla nowych

K37 .7

Przed uzyciem wymiesza¢ doktadnie farbe. Aby unikng¢ osadzania sie pylu cynkowego TEKNOZINC
SS musi by¢ czesto mieszany w czasie pracy.

TEKNOZINC SS jest dostarczany w dwéch opakowaniach. Skfadniki nalezy ze sobg wymieszac na
okoto pét godziny przed uzyciem w proporcji objetosciowej: na 3 czesci zywicy krzemianowej 7
czesci pasty pylu cynkowego. Do malowania przygotowywaé farbe w ilosci pozwalajacej na zuzycie

wymalowan.
Dane techniczne
Farba TEKNOZINC SS TEKNOHEAT 500 TEKNOHEAT 650
Karta Informacyjna Nr 81 811 812
Typ farby farba etylokrzemianowa farba silikonowa farba silikonowa
pigmentowana pytem pigmentowana aluminium
cynkowym
Pigmenty antykorozyjne cynk pigmenty antykorozyjne nie | aluminium
zawierajgce chromiandw i
oftowiu
Kolory szary z odcieniem zielonym | czarny i czerwony aluminiowy
Wyglad powtoki matowy matowy metaliczny
Rozcienczalnik w szczegolnych wypadkach | TEKNOLAC SOLYV, TEKNOLAC SOLV,

TEKNOSOLV 9520, do
5%0bj.

TEKNOSOLV 1639

TEKNOSOLYV 1639

Metoda nakfadania

natrysk hydrodynamiczny,
powietrzny lub pedzel

natrysk hydrodynamiczny,
powietrzny, pedzel lub watek

pedzel, natrysk powietrzny

Dysza do natrysku hydrodynamicznego

0,018 — 0,021"(dysza

0,013 -0,017"

rewersowa)
Warunki naktadania
- min. temperatura % +5 +5 +5
- maks. wilgotnos$¢ wzgledna °C |50-90 ponizej 80 ponizej 80

Oznakowanie bezpieczenstwa

Patrz Karta Charakterystyki
Substancji Niebezpiecznej

Patrz Karta Charakterystyki
Substancji Niebezpiecznej

Patrz Karta Charakterystyki
Substancji Niebezpiecznej

Zawartos$¢ substancji statych,

objetosciowo % okoto 52 okoto 25 okoto 30
Catkowita masa substancji statych g/l | okoto 1700 okoto 530 okoto 500
Zawartos¢ lotnych zwigzkéw
organicznych, VOC g/l | okoto 510 okoto 670 okoto 630
Zalecana grubosc¢ powtoki
- na mokro um 135 60 50
- na sucho um 70 15 15
Wydajnos¢ teoretyczna m/l 74 16,7 20
Czasy schniecia
- pytosuchosé, 23°C po 15 minutach po 10 minutach po 15 minutach
- brak odlepu, 23°C po 30 minutach po 20 minutach po 2 godzinach
- zdatne do transportu, 23°C - po 30 minutach -
- nastepne powtoki ta sama farba, ta sama farba: ta sama farba:
TEKNOHEAT 500 lub
TEKNOHEAT 650:
+5°C +23°C Przed natozeniem kolejnej Przed natozeniem kolejnej
min. | Po 3 dniach Po 1 dniu warstwy pierwsza powtoka warstwy pierwsza powtoka
(Rh 90%, lub | (Rh powyzej | musi by¢ ogrzana do musi by¢ ogrzana do
zwilzana 80%, lub temperatury pracy: minimum | temperatury pracy: minimum
powtoka), 2 zwilzana 200°C przez 1 godzine 200°C przez 1 godzine
tygodnie (Rh | powtoka), 2
0%) tygodnie (Rh
0%)
max. - -

Dodatkowo, powtoka musi
wy-trzymac lekkie pocieranie
szmatg zmoczong w
rozpuszczalniku
TEKNOPLAST SOLV

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytgcznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$é wytacznie za jako$¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w

wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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