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Powtokowe systemy ochronne do powierzchni stalowych wystawionych na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. Systemy sktadajq sie z dwusktadnikowych, utwardzanych chemicznie, farb
poliuretanowych zawierajacych aktywne pigmenty antykorozyjne. Farby sg szybkoschnace i nadajg sie
do bezposredniego malowania stali, jedno lub dwuwarstwowym systemem. Farba TEKNODUR COMBI
0550-09 jest farbg z petnym potyskiem, TEKNODUR COMBI 0550-05 - z potpotyskiem.

Symbol Systemu Teknos K2a K2b
ISO 12944-5 - -

Symbol/kategoria korozyjnosci/ zakres
trwatosci

Budowa systemu powtokowego: PUR100/1- PUR120/2-
FeSa 2V FeSa 2V,

TEKNODUR COMBI 0550
Farba poliuretanowa 1 x 100um 2 x 60pum

Catkowita grubos¢ 100um 120um

Zawartos¢ VOC w systemie, g/m* 88 110
TEKNODUR COMBI 0550 110 130

Przyktad oznakowania systemu powtokowego: K2a — PUR100/1-FeSa2’%.

ZASTOSOWANIE: Konstrukcje stalowe na zewnatrz narazone na korozje atmosferyczna.

Symbol Teknos [ Typowe zastosowanie

K2a Konstrukcje stalowe na zewnatrz narazone na korozje atmosferyczng, w kategorii korozyjnosci C2.
Dla powierzchni przygotowanej do klasy St2 system spetnia wymagania normy SFS 5873 dla
systemu F20.03 w kategorii korozyjnosci C1-C2 i R25.03 w kategorii korozyjnosci C1-C2.

K2b Konstrukcje stalowe na zewnatrz narazone na korozje atmosferyczng, w kategorii korozyjnosci C3.

Przygotowanie Usuna¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga wptywac niekorzystnie na oczyszczanie
powierzchni powierzchni innymi metodami oraz na malowanie. Usung¢ rozpuszczalne w wodzie sole stosujgc
odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczyszczaé zaleznie od rodzaju materiatu podtoza:

Powierzchnie stalowe: Usunac¢ zgorzeling i rdze przy pomocy obrébki strumieniowo-$ciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 2% (ISO 8501-1).
Zszorstkowanie powierzchni blach cienkich poprawia przyczepnos$c¢ farb do podtoza.

Miejsce i czas czyszczenia nalezy wybrac¢ tak, by przygotowana powierzchnia nie ulegta zabrudzeniu
lub zawilgoceniu przed kolejnymi operacjami.

Grunt do Systemy powtokowe moga by¢ naktadane na grunty do czasowej ochrony; KORRO PVB —
czasowej ochrony poliwinylobutyralowy i KORRO E - epoksydowy.
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Nakladanie Wymieszaé¢ doktadnie sktadniki farby bezposrednio przed uzyciem.
Naktadac¢ farbe na suchg i odkurzong powierzchnie, rownomierng warstwa zadanej grubosci.
Dane techniczne farb podane sg w ponizszej tabeli i w kartach informacyjnych wyrobdéw.
Renowacja Zaprawki: Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri 1 do Ri 3 moga by¢ malowane przez zapraw-

Dane techniczne

kowanie. Zeszlifowac¢ wszystkie defekty powierzchni i ostre krawedzie. Usuna¢ tuszczacy sie farbe i
sfazowa¢ krawedzie przygotowywanej powierzchni. W przypadku stosowania obrébki strumieniowo-
Sciernej nalezy unikaé powstawania uszkodzenh sgsiadujacej powitoki. Jezeli reperacja wymaga
przemalowania catej powierzchni farbg nawierzchniowg, nalezy zmatowi¢ catg powierzchnie starej
farby. Usunaé caty pyt i pozostatosci Scierniwa. Natozy¢é na przygotowane obszary grunt i farbe
nawierzchniowg systemu do zalecanej grubosci.

Catkowita naprawa: Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri4 lub Ri5 powinny byé catkowicie
przemalowane. Nalezy przygotowaé powierzchnie za pomoca obrdbki strumieniowo-$ciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 2V2 i naktada¢ powtoki od gruntu do warstwy nawierzchniowej tak jak

dla nowych wymalowan.

Farba TEKNODUR COMBI 0550

Karta Informacyjna Nr 936

Rodzaj farby farba poliuretanowa

Kolory Na zamowienie, system kolorowania TEKNOMIX

Wyglad powtoki

TEKNODUR COMBI 0550-05: potpotysk
TEKNODUR COMBI 0550-09: potysk

Rozcienczalnik

TEKNOSOLV 1640, TEKNOSOLYV 9521

Metody naktadania

pedzel, natrysk hydrodynamiczny

Dysza do natrysku hydrodynamicznego 0,011 -0,017"
Warunki naktadania

- minimalna temperatura °C +5

- maks. wilg. wzgledna % 80

Oznakowanie bezpieczenstwa

Patrz Karta Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej

Zawartos$¢ substancji statych,
objetosciowo %

50+2 (1SO 3233:1988)

Catkowita masa substanc;ji statych

TEKNODUR COMBI 0550-05: ok. 670 g/l

gll TEKNODUR COMBI 0550-09: ok. 570 g/l
Zawartos¢ lotnych zwigzkow TEKNODUR COMBI 0550-05: ok. 440 g/l
organicznych, VOC g/l TEKNODUR COMBI 0550-09: ok. 500 g/l
Zalecana grubos$¢ powioki
- na mokro gm 120 200
- na sucho um 60 100
Wydajno$é teoretyczna m°/| 83 50
Czasy schniecia (grubos¢ suchej powtoki 40um)
- pytosuchos¢ (ISO 1517:1973) po 1 godzinie
- brak odlepu (ISO 53150:1995) po 3 godzinach
- nastepne warstwy ta sama farba :
min. max.
+5°C po 48 godz. -
+23°C po 24 godz. -

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytgcznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$é wytacznie za jako$¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w
wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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