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Powtokowe systemy ochronne do powierzchni stalowych i ocynkowanych. Systemy sktadajq sie ca zn | zn
z chemicznie utwardzanych, rozpuszczalnikowych, dwuskfadnikowych, reaktywnych farb
epoksydowych. Jako warstwe nawierzchniowg stosuje sie farbe epoksydowa z poétpotyskiem cs | znl znlz
TEKNOPLAST 50 lub z potyskiem TEKNOPLAST 90. n|penjen
POWIERZCHNIE STALOWE:
Symbol Systemu Teknos K18a K18b K18c K18d K18e K18f
ISO 12944-5 S2.15/C2/M | S2.16/C2/H
Symbol/kategoria korozyjnosci/ S3.16/C3/L | S3.17/C3/M | S3.18/C3/H | S3.19/C3/H
sakres trwatosci S4.12/C4/L | S4.13/C4/M | S4.14/C4/H | S4.15/C4/H
S6.03/C5- | S6.04/C5-
$7.02/C5- I'H I/H
M/L S7.04/C5-
M/H
Budowa systemu powtokowego: | EP120/2- EP160/2- EP200/3- EP240/3- EP280/4- EP320/4-
FeSa2', FeSa2l, FeSa2l; FeSa2', FeSa2l, FeSa2l;
TEKNOPLAST PRIMER 3
Grunt epoksydowy 1 x 60um 1 x 80um 1 x 80um 1 x 80um 1 x 80um 1 x 80um
TEKNOPLAST PRIMER 3
Grunt epoksydowy - - 1 x 60um 1 x 80um 2 x 70um 2 x 90um
TEKNOPLAST 50 lub 90 1 x 60pm 1 x 80pym 1 x 60um 1 x 80pym 1 x 60pm 1 x 60um
Farby epoksydowe nawierzchniowe
Catkowita grubos¢ 120um 160um 200um 240um 280um 320um
Lotne zwi%zki organiczne w systemie 99 130 170 200 230 270
VOC, g/m
POWIERZCHNIE CYNKOWE:
Symbol Systemu Teknos K18g K18h K18l K18i K18k K18j
ISO 12944-5 S9.10/C3/H
; & S$9.10/C4/M | S9.11/C4/H S9.12/C4/H S9.13/C4/H
bol/kat k k
f‘n‘,f,r;ogéi ategoria korozyjnoscil zakres | <oy Cs. | $9.11/C5- ] S$9.12/C5- ) S9.13/C5-
I/L I/L I'M I'M
S$9.10/C5- | S9.11/C5- S9.12/C5- S9.13/C5-
M/L M/M M/H M/H
Budowa systemu powtokowego: | EP120/2- EP160/2- EP200/3- EP240/3- EP240/3- EP320/4-
ZnSaS ZnSaS AlSaS ZnSaS ZnSaS ZnSaS
TEKNOPLAST PRIMER 3
Grunt epoksydowy 1 x 60um 1 x 80um 1 x 80um 1 x 80um 1 x 90um 1 x 80um
TEKNOPLAST PRIMER 3
Grunt epoksydowy - - 1 x 80um 1 x 80um 1 x 90um 2 x 80um
TEKNOPLAST 50 lub 90
Farby epoksydowe nawierzchniowe 1 x 60ym 1 x 80uym 1 x 40um 1 x 80uym 1 x 60um 1 x 80um
Catkowita grubo$¢ 120pm 160um 200pm| 240um 240um 320um|
Lotne zwigzki organiczne w systemie 99 130 160 200 200 260
VOC, g/m
Przyktad oznakowania systemu powtokowego: K18a — ISO 12944-5/S2.15(EP120/2-FeSa2'%).
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K18 .6
ZASTOSOWANIE: Ochrona powierzchni stalowych i ocynkowanych narazonych na korozje atmosferyczng. Ochrona
powierzchni stalowych narazonych na $cieranie mechaniczne i kontakt z chemikaliami.

Symbol Teknos | Typowe zastosowanie

K18a Konstrukcje stalowe narazone na umiarkowane $cieranie mechaniczne, takie jak ramy budynkow, w
kategoriach korozyjnosci C2 i C3.

K18b Ochrona konstrukcji stalowych w kategoriach korozyjnosci C2 i C3.

K18¢ Konstrukcje stalowe narazone na silne Scieranie, w kategoriach korozyjnosci C3, C4 i C5.

K18d Do konstrukcji stalowych narazonych na specjalne obcigzenia. Spetnia wymagania normy DIN
55928-T05-6-30.2 i BS 5493;1997;SK2. Kategorie korozyjnosci C3 i C4.

K18e Ochrona konstrukcji stalowych w kategoriach korozyjnosci C4 i C5.

K18f Przemystowe konstrukcje stalowe narazone na wyjatkowo silne obcigzenia. Kategorie korozyjnosci
C4i C5.

K18g Ochrona powierzchni ocynkowanych ogniowo wewnatrz i na zewnatrz w kategoriach korozyjnosci

C3, C4 i C5. System spetnia rowniez wymagania normy SFS 5873 w kategoriach korozyjnosci C1
C4 (system F30.05). Zastosowany na powierzchni aluminium spetnia wymagania tej samej normy,
system F40.05 (EP120/2-AlSaS).

K18h Ochrona powierzchni ocynkowanych ogniowo w kategoriach korozyjnosci C4 i C5.

K18i Ochrona powierzchni ocynkowanych ogniowo w kategoriach korozyjnosci C4 i C5.

K18j Ochrona powierzchni ocynkowanych ogniowo w kategoriach korozyjnosci C4 i C5.

K18k System spetnia wymagania normy SFS 5873, ochrona powierzchni ocynkowanych ogniowo w
kategoriach korozyjnosci C5-l i C5-M (system F30.07).

K18l System spetnia wymagania normy SFS 5873, ochrona powierzchni aluminium w kategoriach

korozyjnosci C5-l i C5-M (system F40.07).

Przygotowanie Usung¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia ktére moga wptywac niekorzystnie na oczyszczanie

powierzchni powierzchni innymi metodami oraz na malowanie. Usung¢ rozpuszczalne w wodzie sole stosujac
odpowiednie metody, patrz Norma ISO 12944, cze$¢ 4. Powierzchnie nalezy oczyszcza¢ zaleznie od
rodzaju materiatu podtoza, jak nizej:

Powierzchnie stalowe: Usunac¢ zgorzeling i rdze przy pomocy obrébki strumieniowo-sciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 274 (ISO 8501-1). Zszorstkowanie powierzchni cienkiej blachy
poprawia adhezje powtoki do podtoza.

Powierzchnie ocynkowane: Konstrukcje stalowe pokryte ogniowo powtokg cynkowa ktére sg
eksponowane w warunkach atmosferycznych mozna malowa¢ po omieceniu $cierniwem do
uzyskania matowej powierzchni. Odpowiednie srodki czyszczace to: np. tlenek aluminium, naturalny
piasek i kwarc. Nie zaleca sie malowania konstrukcji ze stali ocynkowanej galwanicznie ktére majg
by¢ eksponowane w zanurzeniu.

Zaleca sie by nowo ocynkowane konstrukcje z cienkiej blachy zostaty lekko omiecione Scierniwem.
Powierzchnie ktére byty sktadowane w warunkach atmosferycznych w celu zmatowienia moga by¢
takze potraktowane srodkiem czyszczacym PELTIPESU.

Aluminium: Powierzchnie nalezy oczysci¢ srodkiem myjacym PELTIPESU. Powierzchnie ktére beda
eksponowane w warunkach atmosferycznych, podobnie jak podioza cynkowe, takze nalezy
zszorstkowac przez lekkie omiecenie $cierniwem lub piaskowanie.

Powierzchnie malowane nadajace sie do renowacji: Wszelkie zanieczyszczenia ktére mogg
wptyng¢ niekorzystnie na aplikacje farby (np. ttuszcz i sole) powinny zosta¢ usunigte.

Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha. Stare powtoki malarskie dla ktérych czas do naktadania
kolejnych warstw zostat przekroczony powinny byé dodatkowo zszorstkowane. Obszary uszkodzone
nalezy przygotowaé¢ zgodnie z wymaganiami podfoza i powtoki renowacyjne;.

Miejsce i czas czyszczenia nalezy wybrac tak, by przygotowana powierzchnia nie ulegta zabrudzeniu
lub zawilgoceniu przed kolejnymi operacjami (ISO 12944, czes¢ 4).

Grunt do Systemy powtokowe mozna naktadac na grunt epoksydowy do czasowej ochrony KORRO E, grunt
czasowej ochrony epoksydowo-cynkowy do czasowej ochrony KORRO SE oraz grunt krzemianowo-cynkowy do
czasowej ochrony KORRO SS.

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytacznie dane informacyjne i
zalezg np. od koloru i potysku. Nie majgc wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytacznie za jako$¢
wyrobu i gwarantowaé, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w
wyniku nanoszenia wyrobdw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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Naktadanie

Przed uzyciem wymiesza¢ doktadnie sktadniki farby. Zmieszaé baze z utwardzaczem wedtug

podanej na etykiecie proporcji i doktadnie wymieszac. Nalezy przygotowywacé farbe w ilosci

umozliwiajgcej zuzycie w podanym czasie przydatnosci do stosowania.

Farbe najkorzystniej jest naktada¢ natryskiem hydrodynamicznym poniewaz tylko ta metoda
zapewnia natozenie powtoki o zalecanej grubosci w jednej warstwie. Temperatura powietrza i
podtoza a takze wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie malowania i w okresie schniecia muszg
odpowiada¢ wartosciom podanym w ponizszej tabeli. Wyzsza temperatura przyspiesza proces
wysychania. Powierzchnia musi by¢ sucha i wolna od kurzu.

Dane techniczne farb podane sg w ponizszej tabeli i w kartach informacyjnych wyrobdéw.

Renowacja

Zaprawki: Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri 1 do Ri 3 mogg by¢ malowane przez

zaprawkowanie. Usuna¢ tuszczaca sie farbe i rdze z uszkodzonych obszaréw przy uzyciu
skrobakdow i obrébki strumieniowo-sciernej. Przygotowanie powierzchni rozszerzy¢ poza krawedzie
uszkodzen. Jesli to konieczne nalezy sfazowac¢ krawedzie przygotowywanych obszaréw. Pokryé
przygotowane podtoze powtokg zaprawkowg zgodnie z pierwotnym systemem wymalowan.

Jesli wymagany jest jednolity wyglad, cata powierzchnia powinna by¢ oczyszczona, a nastepnie
pokryta odpowiednig powtokg nawierzchniowg wchodzaca w sktad systemu.

Catkowita naprawa: Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri 4 powinny by¢ catkowicie
przemalowane poniewaz powtoka utracita swoje zdolnosci ochronne. Nalezy przygotowac
powierzchnie za pomoca obrobki strumieniowo-Sciernej do uzyskania stopnia czystosci Sa 2% i
nakfada¢ powtoki od gruntu do warstwy nawierzchniowej tak jak dla nowych wymalowan.

Dane techniczne

K18 .6

Farba TEKNOPLAST PRIMER 3 TEKNOPLAST 50 TEKNOPLAST 90

Karta Informacyjna Nr 442 443 857

Rodzaj farby dwuskfadnikowy grunt dwusktadnikowa farba dwuskfadnikowa farba
epoksydowy epoksydowa epoksydowa

Kolory szary, czerwony, z6tty, biaty | Karta Kolorow Karta Kolorow

Przemystowych. System
Kolorowania Teknomix

Przemystowych. System
Kolorowania Teknomix

Wyglad powtoki pétmat potpotysk potysk
Rozcienczalnik TEKNOPLAST SOLYV, TEKNOPLAST SOLV TEKNOPLAST SOLV
TEKNOSOLV 9506 TEKNOSOLV 9506 TEKNOSOLV 9506
Metody naktadania natrysk hydrodynamiczny natrysk hydrodynamiczny natrysk hydrodynamiczny
Dysza do natrysku hydrodynamicznego | 0,013 - 0,019 0,013-0,019” 0,011 -0,013"
Warunki naktadania
- minimalna temperatura °C +10 +10 +10
- maksymalna wilg. wzgledna % 80 80 80
Oznakowanie bezpieczenstwa Patrz Karta Charakterystyki Patrz Karta Charakterystyki Patrz Karta Charakterystyki
Substancji Niebezpiecznej Substancji Niebezpiecznej Substancji Niebezpiecznej
Zawartos¢ substancji statych,
objetosciowo % okoto 53 okoto 53 okoto 53
Catkowita masa substancji statych g/l okoto 910 okoto 800 okoto 760
Zawartos¢ lotnych zwigzkéw
organicznych, VOC g/l Ok. 440 Ok. 430 Ok. 430
Zalecana grubosc¢ powtoki
- na mokro um 113 170 115 150 115 150
- na sucho um 60 90 60 80 60 80
Wydajnos¢ teoretyczna m/l 8,8 59 8,8 6,6 8,8 6,6
Czasy schniecia
- pytosuchosé, 23°C po 1 godzinie po 1 godzinie po 1 godzinie
- brak odlepu, 23°C po 4 godzinach po 4 godzinach po 4 godzinach
- nastepne warstwy ta sama farba lub ta sama farba: ta sama farba:
TEKNOPLAST 50:
+10°C +23°C +10°C +23°C +10°C +23°C
min. po 6 godz. Po 2 godz. po 6 godz. po 2 godz. po 6 godz. po 2 godz.
max.* po 6 mies. Po 6 mies. po 1 mies. po 1 mies. po 1 mies. po 1 mies.
* Maksymalny odstep do naktadania kolejnej powtoki bez koniecznosci szorstkowania powierzchni.
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