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K1

Powtokowe systemy ochronne do powierzchni stalowych i stalowych ocynkowanych. Systemy
skfadajg sie z chemicznie utwardzanych, wodorozciehczalnych, dwusktadnikowych farb
epoksydowych i poliuretanowych. Farba TEKNODUR AQUA 3390 z potyskiem lub

potpotyskiem, jest stosowana jako warstwa nawierzchniowa.

Symbol Systemu Teknos K1a K1b K1e K1c K1d
ISO 12944-5 - - - - -
Symbol / kategoria korozyjnosci / zakres
trwatosci
Budowa systemu powtokowego: EPPUR120/2 | EPPUR EPPUR EPPUR EPPUR
- 160/3- 200/3- 200/3- 120/2-
FeSa2, FeSa2, FeSa2, FeSa2, ZnSaS
TEKNOPOX AQUA PRIMER 3
Grunt epoksydowy 1 x 80um 2 x 60um 2 x 60um 2 x 80um 1 x 80um
TEKNODUR AQUA 3390-09 lub TEKNODUR AQUA
3390-05 farba poliuretanowa nawierzchniowa 1 x40um 1 x 40pm 1 x40um 1 x 40um 1 x40um
TEKNODUR AQUA 3390-09 lub TEKNODUR AQUA - - 1 x 40pum - -
3390-05 farba poliuretanowa nawierzchniowa
—
Catkowita grubos¢ 120pm 160um 200pum| 200un 120um
Zawarto$¢ VOC w systemie, g/m” 16 19 28 23 16

Przyktad oznakowania systemu powtokowego: K1a — EPPUR 120/2-FeSa2’%.

ZASTOSOWANIE

Konstrukcje stalowe i stalowe ocynkowane narazone na korozje atmosferyczna.

Symbol Teknos [ Typowe zastosowanie

K1la Konstrukcje stalowe narazone na korozje atmosferyczna, w kategoriach korozyjnosci C2 — C3.

K1b Konstrukcje stalowe narazone na korozje atmosferyczna, w kategoriach korozyjnosci C2 — C3.

K1c Konstrukcje stalowe narazone na korozje atmosferyczng, w kategoriach korozyjnosci C2 — C3.

K1d Konstrukcje stalowe narazone na korozje atmosferyczng, w kategoriach korozyjnosci C2 — C3, kiedy wymagana
jest doskonata trwatos¢ koloru i potysku.

K1d Konstrukcje stalowe ocynkowane ogniowo, narazone na korozje atmosferyczna, w kategoriach korozyjnosci C2 —
C3.
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Przygotowanie Usung¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga wptywac niekorzystnie na oczyszczanie
powierzchni powierzchni innymi metodami oraz na malowanie. Usung¢ rozpuszczalne w wodzie sole stosujgc
odpowiednie metody, (ISO 12944-4). Powierzchnie nalezy oczysci¢ zaleznie od rodzaju materiatu

podioza:

Powierzchnie stalowe: Usunac¢ zgorzeling i rdze przy pomocy obrébki strumieniowo-sciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 2% (ISO 8501-1).
Zszorstkowanie powierzchni blach cienkich poprawia przyczepnos$¢ farb do podtoza.

Powierzchnie ocynkowane: Konstrukcje stalowe pokryte ogniowo powtokg cynkowa, ktére sg
eksponowane w warunkach atmosferycznych mozna malowa¢ po omieceniu $cierniwem do
uzyskania matowej powierzchni. Odpowiednie srodki czyszczace to: np. tlenek aluminium, naturalny
piasek i kwarc, patrz: Norma ISO 12944-4. Nie zaleca sie malowania konstrukcji ze stali ocynkowanej
galwanicznie, ktére maja by¢ eksploatowane w zanurzeniu.

Zaleca sie nowe blachy ze stali ocynkowanej oczysci¢ przez lekkie omiecenie Scierniwem.
Powierzchnie zmatowiate pod dziataniem czynnikéw atmosferycznych mozna réwniez oczysci¢
srodkiem myjacym PELTIPESU.

Aluminium: Powierzchnie nalezy oczysci¢ Srodkiem myjacym PELTIPESU. Powierzchnie, ktére
bedg eksponowane w warunkach atmosferycznych, podobnie jak podtoza cynkowe, nalezy takze
zszorstkowac przez lekkie omiecenie scierniwem (AlSaS) lub przepiaskowac.

Miejsce i czas czyszczenia nalezy wybrac tak, aby przygotowana powierzchnia nie ulegta
zabrudzeniu lub zawilgoceniu przed kolejnymi operacjami (ISO 12944-4).

Grunt do Systemy powtokowe mogg by¢ naktadane na grunty do czasowej ochrony; KORRO E epoksydowy,
czasowej ochrony KORRO PVB.

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytgcznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$é wytacznie za jako$¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w

wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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Naktadanie Przed malowaniem sprzet do mieszania i naktadania farb musi by¢ doktadnie optukany czystg wodg. Po
malowaniu sprzet nalezy umy¢ czystg wodg a nastepnie rozpuszczalnikiem.

Sktadniki farby nalezy doktadnie wymieszaé przed uzyciem. Sktadnik bazowy nalezy zmieszaé z
utwardzaczem w proporcji podanej na etykiecie wyrobu a nastepnie doktadnie wymieszac¢. Przygotowaé
tylko taka ilos¢ wyrobu, jaka zostanie zuzyta w czasie przydatnosci do stosowania.

Zalecane metody naktadania to natrysk hydrodynamiczny i natrysk niskocisnieniowy z ostong powietrzna.
Temperatura powietrza i malowanej powierzchni jak rowniez wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie
aplikacji i schniecia wyrobu musi odpowiada¢ warunkom podanym w tabeli. Wyzsza temperatura
przyspiesza proces schnigcia i utwardzania. Malowana powierzchnia musi by¢ sucha i pozbawiona kurzu.

Dane techniczne farb podane sa w ponizszej tabeli i w kartach informacyjnych wyrobow.

Renowacja Zaprawki: Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri 1 do Ri 3 moga by¢ malowane przez zaprawkowanie.
Usuna¢ tuszczaca sie farbe i rdze z przygotowywanej powierzchni przez skrobanie i czyszczenie
strumieniowo $cierne. Rozszerzy¢ zakres czyszczenia poza krawedz uszkodzen, az do powierzchni
nienaruszonej powtoki. Jezeli jest to potrzebne, zeszlifowa¢ krawedzie czyszczonych powierzchni.
Uzupetni¢ powtoke w oczyszczonych miejscach, farbami zgodnymi z zastosowanym systemem do
uzyskania oryginalnej grubosci warstw. Jezeli jest wymagany jednolity wyglad powtoki, cata powierzchnia
powinna zosta¢ oczyszczona i przemalowana farbg nawierzchniowg z systemu.

Catkowita naprawa: Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri 4 lub Ri 5 powinny by¢ catkowicie
przemalowane. Nalezy przygotowac¢ powierzchnie przez obrébke strumieniowo-scierng do uzyskania
stopnia czystosci Sa 2%z i naktadaé powtoki od gruntu do warstwy nawierzchniowej tak jak dla nowych

wymalowan.
Dane techniczne
Farba TEKNOPOX AQUA PRIMER 3 TEKNODUR AQUA 3390
Karta Informacyjna Nr 621 1005
Rodzaj farby Wodorozcienczalny, dwusktadnikowy |Wodorozcienczalna, dwusktadnikowa
grunt epoksydowy nawierzchniowa farba poliuretanowa i
lakier
Kolory szary , czerwony System kolorowania TEKNOMIX
Wyglad powtoki potmat 09 potysk
07 ok. 70
05 potpotysk
Rozcienczalnik woda woda
Metody naktadania natrysk hydrodynamiczny natrysk konwencjonalny lub natrysk
hydrodynamiczny
Dysza do natrysku 0,013-0,018" 0,011 -0,013"
hydrodynamicznego
Warunki naktadania
- minimalna temperatura °C +10 +10
- maks. wilg. wzgledna % 70 70
Oznakowanie Patrz Karta Charakterystyki Substancji |Patrz Karta Charakterystyki
bezpieczenstwa Niebezpiecznej Substancji Niebezpiecznej
Zawartos¢ substanciji
statych, objetosciowo % okoto 45 okoto 42
Catkowita masa substancji
statych gll ok. 680 ok. 560
Zawartos¢ lotnych
zwigzkow organicznych,
VOC g/l ok. 22 ok. 90
Zalecana grubos¢ powtoki
- na mokro um 133 178 95
- ha sucho um 60 80 40
Wydajnos¢ teoretyczna m’/l 7.5 5.6 10,5
Czasy schniecia
- pytosuchosé¢, 23°C po1h po2,5h
- brak odlepu, 23°C po5h po6,5h
- nastepne warstwy ta sama farba lub ta sama farba
TEKNODUR AQUA 3390:
+10°C +23°C +10°C +23°C
min. po 2 dniach po 4 godz. Po 1 dniu po 6 godz.
max. * po 1 mies. po 1 mies. po 14 dniach po 14 dniach

* Maksymalny odstep do naktadania kolejnej powtoki bez koniecznosci szorstkowania powierzchni
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