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INERTA PRIMER 3
GRUNT EPOKSYDOWY

CHARAKTERYSTYKA

ZASTOSOWANIE

WLASCIWOSCI

INERTA PRIMER 3 jest dwusktadnikowg farbg epoksydowg do
gruntowania

Przeznaczona do stosowania jako powtoka gruntowa w chemoodpornym
powtokowym systemie epoksydowym K17.

Posiada atest PZH.

Powtoka jest odporna na silne Scieranie, oleje, smary, rozpuszczalniki, a w
systemach epoksydowych takze na chemikalia.

Farba spetnia warunki szwedzkiej normy SS 185201.

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania sktadnikéw

Czas przydatnosci do stosowania

w temperaturze +23°C

Zawartosé substancji statych

6 godz.

50+2% obj.

Catkowita masa substancji stalych ok. 990 g/|
Lotne zwigzki organiczne (VOC) ok. 440 g/l

Zalecana grubos¢ powtoki

Zuzycie praktyczne

Czas schnigcia w temp. 23°C/50%
wilgotnosci wzgl. (grubosé suchej

powtoki 60um)

- pytosuchos¢ (ISO 1517:1973)
- suchos¢ na dotyk (DIN

53150:1995)

Odstep czasu do natozenia
kolejnej warstwy (grubos¢ suchej

powtoki 60um)

Rozcienczalnik, zmywacz

Wyglad powtoki
Kolor

Baza (komp. A):
Utwardzacz (komp. B): INERTA PRIMER 3

4 czeéci objetosciowe

1 cze$¢ objetosciowa

na sucho na mokro  wydajnosc¢ teoretyczna
60 um 120 pum 8.3 m?/l

80 um 160 pm 6.3 m?/l

100 pm 200pm 5.0 m?/l

Poniewaz wiele parametrow wiasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli
natozy sie jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby
produkt byt aplikowany w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana
grubos¢ powtoki.

Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie
natrysku itp.

po 1 godz.
po 5 godz.
Temp. tym samym materiatem, tym samym
powierz- [ INERTA 51 lub INERTA 50 | materialem, INERTA
chni dla obiektow 51 lub INERTA 50 dla
eksploatowanych w obiektéw zanurzonych
warunkach
atmosferycznych
min. max. min. max.
+10°C po 12 godz. | po 6 m-cach po 36 po 7
godz. dniach
+23°C po 4 godz. | po 6 m-cach po 12 po 7
godz. dniach

) Maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy bez koniecznosci szorstkowania
Zastosowanie grubszej warstwy powtoki i wyzsza od zalecanych wilgotnos¢
powietrza moga spowolni¢ proces schniecia.

TEKNOSOLYV 9506 (TEKNOPLAST SOLV)

Pétmat

Czerwony, Zotity

Oznakowanie bezpieczenstwa
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SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie podioza Usuna¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogag niekorzystnie wplywac
na proces przygotowania podtoza i malowania. Usung¢ rowniez rozpuszczalne w
wodzie sole stosujac odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczysci¢ zaleznie
od rodzaju podtoza, jak nizej:

Stal: Zgorzeling i rdze usuna¢ przy pomocy obrébki strumieniowo $ciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 2", (ISO 8501-1). Zszorstkowanie powierzchni
cienkiej blachy poprawia adhezje do podtoza.

Powierzchnie malowane: Wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie
wplywaé na nakfadanie farby (np. ttuszcze i sole), usung¢. Powierzchnia musi by¢
czysta i sucha. Stare, pomalowane powierzchnie, ktére przekroczyty maksymalny
odstep czasu do natozenia kolejnej warstwy nalezy zszorstkowaé. Uszkodzone
fragmenty pomalowanej powierzchni nalezy przygotowaé do ponownego
malowania zgodnie z wymaganiami stawianymi przez rodzaj podtoza i sposéb
renowaciji.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia
przed malowaniem nie byta brudna i wilgotna.

Grunt do czasowej ochrony W razie potrzeby, INERTA-PRIMER 3 jest kompatybilna z gruntem do czasowej
ochrony KORRO E - epoksydowym.

Przygotowanie wyrobu Przygotowac tylko taka ilos¢ farby, ktdrg zuzyje sie w czasie krétszym niz czas
przydatnosci wyrobu do stosowania. Przed malowaniem baze i utwardzacz
wymiesza¢ ze sobg w prawidtowej proporcji, doktadnie - do dna naczynia.
Niedoktadne wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek sktadnikéw sg przyczyng
nieprawidtowego utwardzania i pogorszenia sie wkasnosci powtoki.

Warunki podczas Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha. Temperatura otaczajacego
naktadania powietrza, malowanej powierzchni i farby powinna by¢ powyzej +10°C, a
wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 80% zaréwno podczas nanoszenia jak i
w okresie schniecia wyrobu.
Dodatkowo, temperatura malowanej powierzchni oraz farby musi by¢ wyzsza niz
+3°C powyzej punktu rosy otaczajacego powietrza.

Naktadanie Farbe przed uzyciem doktadnie wymieszac.
Jesli jest to wymagane rozcienczy¢ rozcienczalnikiem TEKNOSOLV 9506
(TEKNOPLAST SOLV).
Farbe zaleca sie naktadac natryskiem bezpowietrznym, bo tylko ta metoda
pozwala na otrzymanie zalecanej grubo$ci warstwy przy jednokrotnym
malowaniu. Srednica dyszy do natrysku bezpowietrznego 0.017 - 0.021".
Nanoszenie za pomoca pedzla jest stosowane w przypadku napraw i malowania
matych powierzchni.

Informacje dodatkowe Informacje dotyczace przechowywania umieszczone sa na etykietce towaru.
Farbe przechowywac w chtodnym pomieszczeniu, doktadnie zamknieta.
Dodatkowe informacje na temat przygotowani powierzchni mozna znalez¢ w
normie ISO 12944-4 i ISO 8501-2.

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytgcznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$é wytacznie za jako$¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w

wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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