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DS 155 INERTA 165

6 01.11.2004 FARBA EPOKSYDOWA

CHARAKTERYSTYKA INERTA 165 jest dwusktadnikowg farbg epoksydowa, o matej
zawarto$ci rozpuszczalnika, na bazie ciektej zywicy epoksydowe;.
Posiada atest PZH.

ZASTOSOWANIE Przeznaczona do malowania stali - powlokowy system epoksydowy
K34. Nadaje sie réwniez do malowania betonu.

WLASCIWOSCI INERTA 165 ma dobrg przyczepnos¢ do stali oczyszczonej metodg
strumieniowg i idealng odporno$¢ na scieranie. Przez to jest ona
odpowiednia na konstrukcje poddawane silnemu tarciu.

Farbe INERTA 165 zaleca sie naklada¢ agregatem do natrysku
bezpowietrznego dla materiatow jednosktadnikowych lub
dwusktadnikowych na gorgco.

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania sktadnikéw Baza (Komp. A): 2 czesci objetosciowe
Utwardzacz (Komp. B): INERTA 165 1 czes¢ objetodciowa

Czas przydatnosci do stosowania

w temperaturze +23°C 30 min.

Zawartos¢ substancji stalych 92+2% obj.

Catkowita masa substancji stalych ok. 1300 g/l
Lotne zwigzki organiczne (VOC) ok. 100 g/l

Zalecana grubos¢ powtoki na sucho na mokro wydajno$c¢ teoretyczna
250 pum 271 um 3,7 m’/l

Poniewaz wiele parametrow wlasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli
natozy sie jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby
produkt byt aplikowany w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana
grubosc¢ powtoki.

Zuzycie praktyczne Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie
natrysku itp.

Czas schnigcia w temp. 23°C/50%

wilgotnosci wzgl. (grubos¢ suchej

powtoki 250um)

- pytosuchosé¢ (ISO 1517:1973) po 6 godz.

- suchos$¢ na dotyk (DIN po 12 godz.

53150:1995)

- peine utwardzenie po 7 dniach

Odstep czasu do natozenia

kolejnej warstwy (grubos¢ suchej | Temp. powierzchni tym samym materiatem

powtoki 20um)

min. max.

+10°C po 10 godz. po 2 dniach
+23°C po 6 godz. po 24 godz.

7 Maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy bez koniecznosci
szorstkowania
Zastosowanie grubszej warstwy powtoki i wyzsza od zalecanych wilgotnosc

powietrza moga spowolni¢ proces schniecia.

Rozcienczalnik, zmywacz TEKNOSOLYV 9506 (TEKNOPLAST SOLYV)
Wyglad powtoki Potysk
Kolor Biaty i czarny. Inne kolory, w ograniczonym zakresie, wg Karty Kolorow

Farb Przemystowych (Industrial Colour Card).

Oznakowanie bezpieczenstwa Patrz Karta Charakterystyki Substancji Niebezpiecznej

TEKNOS Sp. z 0.0.
03-797 WARSZAWA ul. Sterdynska 1 www.teknos.pl
1 TEL +48 22 67-87-004; FAX +48 22 67-87-995; e-mail: biuro@teknos.pl ciag dalszy na nastepnej stronie
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SPOSOB STOSOWANIA

Przygotowanie
podioza

Szpachlowanie
podioza

Farba podkiadowa

Przygotowanie
wyrobu

Warunki podczas
naktadania

Nanoszenie

Informacje
dodatkowe

Usung¢ z podtoza wszelkie zanieczyszczenia, kiére moga niekorzystnie wptywac na proces
przygotowania podfoza i malowania. Usuna¢ rowniez rozpuszczalne w wodzie sole stosujac
odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczysci¢ zaleznie od rodzaju poditoza, jak nizej:

Stal: Zgorzeline i rdze usunagé przy pomocy obrébki strumieniowo $ciernej do uzyskania stopnia
czystosci Sa 2'/, (1ISO 8501-1).

Profil chropowatos$ci powierzchni po srutowaniu musi byé¢ szorstki — ,rough” (ISO 8503-2).
Powierzchnie betonowe: Beton musi byé sezonowany przynajmniej 4 tygodnie, dobrze
zwigzany i wytrzymaty. Zawartos¢ wody w warstwie przypowierzchniowej nie powinna
przekracza¢ 4% wagowych. Powierzchnia powinna by¢ gtadka, pozbawiona wszelkich
nierownosci. Usung¢ za pomoca szczotki luzny cement, piasek i kurz. Z powierzchni nalezy
zmy¢ oleje i smary wodg z detergentem lub rozpuszczalnikiem. Jesli wystepuje mleczko
cementowe, nalezy je usuna¢ poprzez piaskowanie, szlifowanie lub trawienie $rodkiem
BETONI-PEITTAUSLIUOS.

Powierzchnie malowane: Wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga niekorzystnie wptywaé na
naktadanie farby (np. ttuszcze i sole), usung¢. Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha. Stare,
pomalowane powierzchnie, ktére przekroczyly maksymalny odstep czasu do natozenia kolejnej
warstwy nalezy zszorstkowa¢. Uszkodzone fragmenty pomalowanej powierzchni nalezy
przygotowa¢ do ponownego malowania zgodnie z wymaganiami stawianymi przez rodzaj
podtoza i sposob renowac;ji.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia przed
malowaniem nie byta brudna i wilgotna.

Glebokie uszkodzenia stali moga by¢ wyréwnane szpachléwka INERTA 160 FILL, ktéra jest
nanoszona metodg natrysku bezpowietrznego dla materiatdw dwusktadnikowych i
natychmiast rozprowadzana stalowg szpachelkg o szerokosci 20 - 30 cm. Alternatywnie moze
by¢ uzywana TEKNOPOX FILL, naktadana szpachelka.

Duze pekniecia w betonie nalezy naprawi¢ zaprawag murarskg natychmiast po usunieciu formy
(oszalowania). Przed naniesieniem INERTA 165 wszystkie ubytki musza by¢ wypetnione, a
jesli jest to konieczne, cata powierzchnia powinna by¢ wyréwnana za pomocg TEKNOPOX
FILL.

Wszystkie farby podktadowe musza by¢ catkowicie usuniete bez wzgledu na to jaki rodzaj
spoiwa zawierajg. W praktyce oznacza to, ze kiedy patrzymy na oczyszczong powierzchnie
ustawiong prostopadle z odlegtosci 1 m przy normalnych warunkach oswietleniowych to
powierzchnia ta powinna mie¢ szary, jednolity kolor tj. stopien czystosci powierzchni powinien
wynosié¢ Sa 2"/, (1ISO 8501-1).

Przygotowanie mieszanki: 2 czesci objetosciowe bazy wymiesza¢ doktadnie z 1 czescig
objetosciowg utwardzacza. Przygotowac tylko takg ilos¢ farby, ktérg zuzyje sie w czasie
krétszym niz czas przydatnosci do stosowania. Niedoktadne wymieszanie lub nieprawidtowy
stosunek sktadnikéw sg przyczyng nieprawidtowego utwardzania i pogorszenia sie wtasnosci
powtoki. Do mieszania farby zalecane jest mieszadlo mechaniczne — np. wolnoobrotowa
wiertarka reczna z korncéwka do mieszania.

Powierzchnia do malowania musi byé sucha. Temperatura otaczajgcego powietrza,
malowanej powierzchni i farby powinna by¢ wyzsza niz +10°C, a wilgotno$¢ wzgledna
powietrza ponizej 80% zaréwno podczas nakitadania jak i w czasie schnigcia wyrobu.
Dodatkowo, temperatura malowanej powierzchni oraz farby musi byé wyzsza niz +3°C
powyzej punktu rosy otaczajgcego powietrza.

Nanosi¢ za pomoca natrysku bezpowietrznego o stosunkowo duzym cisnieniu. Uzywacé
urzadzenia do nakfadania materiatdw jednosktadnikowych lub dwusktadnikowych, z
podgrzewaniem np. Graco Hydra-Cat wyposazonego w dysze obrotowg o Srednicy 0.021 -
0.026".

Pedzle lub watki malarskie mogg byé uzywane do zaprawek i napraw powitoki. Nalezy
kontrolowa¢ czas przydatnosci farby do stosowania w trakcie nanoszenia.

UWAGA: llos¢ i temperatura mieszaniny majg wplyw na czas przydatnosci do stosowania.
Utwardzenie sie farby w agregacie malarskim moze by¢ przyczyna jego uszkodzenia.

W czasie pracy nalezy dostosowac¢ sie do zalecen producenta sprzetu malarskiego.

W celu wypetnienia porow w powierzchniach betonowych nalezy; nanies¢ warstwe o grubosci
200 - 300um., wygtadzi¢ jg pedzlem lub gumowg szpachelkg nad porowatym miejscem i
natozy¢ niezwtocznie nastepng warstwe, tak zeby catkowita grubo$¢é wynosita 500 um.

Informacje dotyczace przechowywania umieszczone sa na etykietce towaru. Farbe
przechowywac¢ w chtodnym pomieszczeniu, doktadnie zamknieta. Dodatkowe informacje na
temat przygotowani powierzchni mozna znalez¢ w normie ISO 12944-4 i ISO 8501-2

Informacje zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sa to wytgcznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i potysku. Nie majac wptywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$é wytacznie za jako$¢
wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w
wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
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